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一、 链式输送机的一般介绍 

1、FU 链式输送机的特点和应用范围 

FU 链式输送机是一种用于水平（或倾斜≤15 0）输送粉状、粒状物料的新型

散料输送设备，设备具有输送能力大、效率高、能耗低、安全密封、工艺布置灵

活、使用可靠性高、规格全等显著优点。该设备适宜输送如水泥、黄沙、煤粉、

尿素、合成肥料、肥皂粉、散料颗粒、碎煤渣、小麦、淀粉、棉籽、碎饲料等近

千种物料，广泛应用于建材、化工、电力、粮食、冶金、交通、港口等行业。 

2、工作原理 

FU 链式输送机利用散状物料所具有的内摩擦力和侧压力特性，通过输送链

的运动，使物料在机槽内内部压力增加，内摩擦力增大，当内摩擦力大于物料与

机槽的外摩擦力时，物料就随输送链一起向前移动，形成了连续的整体物料流，

达到输送物料的目的。 

3、FU 链式输送机的规格、技术参数 

主要技术参数见表 1。 

表 1                  FU 型链式输送机技术参数 
最适输送量（m 3/h） 
链条线速（m/min） 

型号 
槽宽

（mm） 

理

想

粒

度 

10%
最

大

粒

度 

最大

输送

斜度 10 12 13.5 15 16 20 25 

物料湿

度 

FU150 150 <4 <8 6-9   9-13  12-18 15-23 

FU200 200 <5 <10 12-16   18-24  24-32 30-40 

FU270 270 <7 <15 21-30 25-36 28-40 31-45 31-45 42-60 52-75 

FU350 350 <9 <18  40-56  54-75  72-100 90-125 

FU410 410 <11 <21  55-80  70-100  95-130 105-150

FU500 500 <13 <25  80-110  105-145  140-200 160-225

FU600 600 <15 <30 

≤150 

 115-160  150-210  200-290 230-300

≤10% 

 
二、 设备选用 

1、设备选型： 

正确合理的选用才能达到满意的效果，用户应从下列四个方面综合考察，正

确选用设备。 

a、 链速的选择 

用户应根据物料的种类、特性及状态，首先选择适当的链速，物料粒度大、
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磨琢性强、温度高的物料宜选用慢速，具体可参见表 1、表 2-1、表 2-2 

b、机型的选择 

    链速确定后，即可根据输送量选定最适合的机型。必须指出的是，在同样输

送量下，选择较大规格机型可使链速减低，从而延长使用寿命，但输送选量不宜

太小，如实际输送量低于额定输送量的 30%以上时，使用中会发生料层过薄，造

成空转。 

c、动力选择 

选定机型后，可根据输送量、输送长度等及工艺布置状况选择动力装置的配

备形式。 

驱动装置的装配形式有 X1、X2 及左、右装等，其中 X2 为背装式。 

c、 进出料口的选择 

进出料口选择主要应考虑：①对于流动性差或温度大的物料，一般不宜采用

上进料口，以免进料不畅。②由于工艺布置的限制，当第一只进料口离尾轴较近

（不能保证最小距离 Umin）时，一般不宜采用上进料口。③本机可用多个进料

及出料口，并根据用户需要，提供带闸阀出料口。 

2、注意事项 

a、输送物料的粒度符合表 1规定 

b、物料温度在 60℃-120℃时，宜采用较慢链速。物料温度超过 120℃时，请与

本公司联系。 

c、 为了更好的选配机型与动力，建议用户选型时，详细填写“工况条件表” 

（见附表），由本公司技术中心协助您选型。 

3、链速推荐 

推荐的链速见表 2-1 及 2-2. 

表 2-1 输送不同磨性物料时所推荐的链速。 

物料磨琢性 特大 大 中 小 

推荐 10 15 20 30 链速 

m/min 最大 15 20 30 40 
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表 2-2 输送水泥生熟原料和成品粉料的最适合链速 

物料 
生料细粉或 

水泥成品 

熟料细粉或 

水泥成品 
生料或熟料粗粉回料 

料温 <60℃ 60℃-120℃ <60℃ 60℃-120℃ 

最适链速（m/min） 15-20 10-13.5 10-12 10 

最大链速（m/min） 25 15 13.5 12 

 

4、倾斜输送 

倾斜输送时的折扣系数见表 3 

表 3  倾斜输送时的折扣系数η 

倾角（度） 0-2.5 2.5-5 5-7.5 7.5-10 10-12.5 12.5-15 

η 1 0.95 0.9 0.85 0.8 0.7 

 注：当输送机倾斜放置时，输送量将减少，这时，实际输送能力为表 1 数值乘

以折扣系数η值。 

 

三、安装及使用 

1. 外形与安装基础 

驱动及设备基础尺寸见设备总图。 

2. 安装要求： 

链式输送机安装的正确性是以后使用情况良好的先决条件之一，其在使用 

地点的安装必须按本节要求妥善进行。 

a 安装基础至少应在本机正式安装前 20 天浇灌完成，该机基础应能可靠

地支撑输送机并保证不因地基过小而发生本机下沉和额外的变化。 

b 安装前应将发运来的所有机件清洗干净。 

c 各机壳底座在装妥之后，均应使之着实后拧紧地脚螺栓。 

d 进出料口根据要求可予现场安装。 

e 该机装妥后，应检查各存油处是否加足润滑油，各部件连接是否可靠，

之后才能进行无负载试车，发现异常情况应立即停车，检查矫正后再进

行运转，直至处于良好运行状态。 
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3. 使用与维护 

a 例行保养 

保持工作环境清洁、定期擦拭机身、拧紧紧固件、加足润滑油、保证电

路完好。 

b 一级保养 

该机连续运转三个月后，应进行一级保养、清洗驱动装置、换润滑油、

轴承箱体若漏油，应更换油封。 

c 二级保养 

该机使用一年后，必须彻底检修、更换易损部件，维护保养后，应按要

求进行试运转。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 


